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1.0  PRZESTROGI

Ponizsze instrukcje maja charakter ogolny. Przyjmuije sie, ze monter
zna sie na uszczelnieniach i na pewno zna wymagania swojego
zaktadu dotyczace prawidtowego uzytkowania uszczelnien
mechanicznych. W razie watpliwosci nalezy poradzi¢ sie osoby
kompetentnej w zakfadzie lub zaczekac¢ na przedstawiciela
producenta uszczelnienia. Trzeba stosowac wszelkie niezbedne
srodki pomocnicze, aby zapewni¢ spokojne uzytkowanie
(ogrzewanie, chtodzenie, przedmuchiwanie) oraz zabezpieczenia.
Decyzje te podejmuije uzytkownik. Uzytkownik decyduje, ktorych
uszczelnien firmy Chesterton bedzie uzywac do konkretnych
zastosowan.

2.0 TRANSPORTIPRZECHOWYWANIE

Pod zadnym pozorem nie wolno dotykac uszczelnienia podczas
jego dziatania. Przed dotknieciem urzadzenia zablokowac lub
odtaczy¢ naped. Nie dotykac uszczelnienia mechanicznego, gdy
styka sie z goracymi lub zZimnymi cieczami. Zapewni¢ zgodnos¢
wszystkich materiatdw mechanicznych uszczelnien z cieczami
roboczymi. Zachowa¢ ostroznos¢ podczas demontazu uszczelnien
mechanicznych. Elementy wewnetrzne mogg by¢ obcigzone
sprezynami i mogg nieoczekiwanie wyskoczy¢. Ocenic potrzebe
stosowania srodkéw ochrony indywidualnej. Jesli pracownik nie zna
zasad demontazu uszczelnienia nalezy skontaktowac sie z najblizszym
autoryzowanym dystrybutorem lub przedstawicielem firmy
Chesterton. Zmniejszy to prawdopodobieristwo odniesienia urazow.

Uszczelnienie nalezy transportowad i przechowywac w oryginalnych
opakowaniach. Uszczelnienia mechaniczne zawieraja elementy,
ktére moga ulegac zmianom i starzeniu. Dlatego wazne jest
przestrzeganie nastepujgcych warunkdéw przechowywania:

Srodowisko wolne od kurzu
Umiarkowanie wentylowane w temperaturze pokojowej

Unika¢ narazania na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych
i wysokich temperatur

3.0 OFPIS

+ W przypadku elastomeréw warunki przechowywania powinny
by¢ zgodne z norma 1SO 2230. Dotyczy to szczegdlnie
temperatury przechowywania od 15°C (59°F) do 25°C (77°F).

W razie przechowywania w temperaturach poza tymi zakresami,
zespdt uszczelnienia lub czesci zamienne nalezy rozpakowac

w czystym srodowisku, w temperaturze otoczenia w podanych
wczesniej zakresach i pozostawic¢ do regeneracji przez co najmniej
1 godzine przed montazem. Niezastosowanie sie do tego
zalecenia moze wptynac na dziatanie uszczelnienia.

3.1 Identyfikatory czesci
Rysunek 1
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OZNACZENIA
1 — Obejma obrotowa
2 — Wkret z tbem wypuklym obejmy (X)
3 - Uszczelka obejmy
4 - O-ring watu
5 — O-ring obrotowy
6 — Powierzchnia obrotowa
7 — Powierzchnia stacjonarna
8 — O-ring stacjonarny
9 - Uszczelka dfawnicy
10 — Wkret z tbem wypuktym dtawnicy (Y)
11 = Uszczelka komory dtawnicy
12 — Zaczep srubowy
13 = Sprezyna
14 — Zacisk podtrzymujacy
15 — Sprezyna srubowa
16 — Przycisk centrujacy
17 — Dtawik
18 — Sruby dtawnicy (2)*
19 — Wkret dociskowy obejmy
20 - Plyta sprezynowa
21 = Uchwyt
22 - Tunel
23 — Wkret dociskowy ptyty sprezyny

*Dostarczone przez klienta
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3.0 OPIScd.

OZNACZENIA

3.1 Identyfikatory CZ¢§Ci NIE POKAZANO JAKO CZESCI ZAMONTOWANEGO USZCZELNIENIA
24 — Przektadka transportowa dtawnicy

25 — Narzedzie montazu dtawnicy

26 — Narzedzie montazowe plyty sprezyny

27 — Przektadka montazowa obejmy obrotowej

28 — Przektadka transportowa obejmy obrotowej

Rysunek 2

7

[

3.2 Parametry robocze* 3.3 Przeznaczenie
Limity ci$nienia: Uszczelnienie mechaniczne jest specjalnie zaprojektowane
Wszystkie uszczelnienia 442 moga wytrzymac ciénienie robocze do zamierzonego zastosowania i powinno dziatac¢ w podanych
od petnej prézni (710 mm Hg /28") do maksymalnych ci$nien parametrach roboczych. W przypadku stosowania wykraczajacego
w podanych warunkach. poza zamierzone zastosowanie i/lub poza parametrami

roboczymi, nalezy skonsultowac sie z firma Chesterton, aby przed

. . uruchomieniem uszczelnienia mechanicznego potwierdzi¢ jego
Bardzo duze rozmiary: przydatnosc.

125 mm do 195 mm (4,875" do 7,750")

Wiazany reakcyjnie weglik krzemu/wegiel - (875 obr./min)
200 psig/14 baréw g

Limity predkosci:
do 20 m/s (4000 fpm)

Limity temperatury:
do 120°C (250°F)

*Wiecej informacji na temat warunkoéw pracy o wyzszych parametrach otoczenia mozna uzyskac
konsultujqc sie z dziatem Mechanical Seal Application Engineering firmy Chesterton.
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3.0 OPIScd.

3.4 Wymiary (rysunki)

Rysunek 3
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OBJASNIENIA (Tabela)
A — Rozmiar watu
Tabela 1 — Wymiary (metryczne i imperialne) B — Maks. $rednica dfawnicy
C - Min./Maks. $rednica komory dtawnicy
i M N P Q R s D - Dtugosc¢ dtawnicy
SREDNICA . ‘s )
N E — Minimalna gtebokos¢ komory dtawnic
ROZMIAR WEWNETRZNA WYMIARY ROZMIAR O-RING WKRET DEUGOSC . g y . /
WALU OBEIMY MONTAZOWE NPT WALU DOCISKOWY TULEI F — Dtugos¢ zewnetrzna uszczelnienia
Z RYSUNKU ZRYSUNKU | ZRYSUNKU | ZRYSUNKU G — Min./Maks. obwad i rozmiar sruby
H — Min. powierzchnia komory dtawnicy
1ﬁ2g““do » rou s s Srednica zewnetrzna
mm mm mm mm mm . . ) )
" ' " ' ' ! L - Srednica zewnetrzna piasty dtawnic
g7 do | 4T mm 74 (0,188") 2 076") (040" (1,03") . Jnetrena pesty o
7750 M = Koniec obejmy od komory dfawnicy
: N - Wymiary montazowe
P — Rozmiar NPT
Q - O-ring watu z komory dfawnicy
Rysunek 4 — Konfiguracje montazowe z zaczepami Srubowymi R — Wkret dociskowy z komory diawnicy
S — Min. dtugos¢ tulei od komory dfawnicy

4 SRUBY
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OPIS c.d.

METRYCZNE - Milimetry

Tabela 2 - Wymiary

A B D E p* GMIN H L
MAKS MIN MAKS MIN 16 mm 18 mm 20 mm 22 mm MIN MAKS
125,0 2864 150,1 177,8 739 0,0 87,6 212,5 2145 216,5 2185 190,5 196,5
130,0 292,8 155,1 184,2 739 0,0 87,6 2189 2209 2229 2249 196,9 202,9
135,0 299,1 160,1 190,5 739 0,0 87,6 2253 2273 2293 2313 203,22 2093
140,0 299,1 165,2 190,5 739 0,0 87,6 2253 2273 2293 2313 203,22 2093
145,0 305,5 170,2 1969 739 0,0 87,6 231,7 2337 235,7 237,7 209,6 2157
150,0 3118 1752 203,2 739 0,0 87,6 238,1 240,1 2421 2441 2159 222,1
155,0 318,22 180,1 209,6 739 0,0 87,6 2444 2464 2484 2504 2223 2284
160,0 3245 185,1 2159 739 0,0 87,6 250,8 252,8 254,8 256,8 2286 2348
165,0 3245 190,1 2159 739 0,0 87,6 257,2 259,2 261,2 263,22 2286 234,8
170,0 3309 195,1 2223 739 0,0 87,6 257,22 259,22 261,22 263,22 2350 2412
175,0 337,22 200,2 2286 739 00 87,6 263,6 265,6 267,6 269,6 2413 247,6
180,0 337,22 205,2 2286 739 0,0 87,6 270,0 2720 274,0 276,0 247,7 2476
185,0 3436 210,2 235,0 739 0,0 87,6 270,0 2720 274,0 276,0 247,7 254,0
190,0 3499 2151 2413 739 0,0 87,6 2764 2784 2804 2824 254,0 2604
195,0 356,3 2201 247,7 739 0,0 87,6 2828 284,8 286,8 28838 2604 266,8
*Dodac 10,2 mm dla minimalnej diugosci pierwszej przeszkody.
CALE
A B C D E - G MIN H L
MAKS MIN MAKS MIN 5/8" 3/4" 7/8" MIN MAKS
4,875 11,28 587 7,00 291 0,0 345 841 8,54 8,66 7,50 7,74
5,000 11,28 599 7,00 291 0,0 345 841 8,54 8,66 7,50 7,74
5125 11,53 6,12 725 291 0,0 345 8,66 8,79 891 7,75 7,99
5250 11,53 6,24 725 291 0,0 345 8,66 8,79 891 7,75 7,99
5375 11,78 6,37 7,50 2,91 0,0 3,45 891 9,04 9,16 8,00 8,24
5,500 11,78 649 7,50 291 0,0 345 891 9,04 9,16 8,00 8,24
5625 12,03 6,62 7,75 291 0,0 345 9,16 9,29 941 8,25 849
5,750 12,03 6,74 7,75 291 0,0 345 9,16 9,29 941 8,25 8,49
5875 12,28 6,87 8,00 291 0,0 345 941 9,54 9,66 8,50 8,74
6,000 12,28 6,99 8,00 291 0,0 345 941 9,54 9,66 8,50 8,74
6,125 12,53 712 8,25 291 0,0 345 9,66 9,79 991 8,75 8,99
6,250 12,53 7,24 8,25 291 0,0 345 9,66 9,79 991 875 8,99
6,375 12,78 737 8,50 291 0,0 345 991 10,04 10,16 9,00 9,25
6,500 12,78 749 8,50 291 0,0 345 991 10,04 10,16 9,00 9,25
6,625 13,03 7,62 8,75 291 0,0 345 10,17 10,30 1042 9,25 9,50
6,750 13,03 7,74 8,75 291 0,0 345 10,17 10,30 1042 9,25 9,50
6,875 13,28 7,87 9,00 291 0,0 345 1042 10,55 10,67 9,50 9,75
7,000 13,28 7,99 9,00 291 0,0 345 1042 10,55 10,67 9,50 9,75
7,125 13,53 812 925 291 0,0 345 10,67 10,80 10,92 9,75 10,00
7,250 13,53 8,24 9,25 291 0,0 345 10,67 10,80 10,92 9,75 10,00
7,375 13,78 837 9,50 291 0,0 3,45 10,92 11,05 11,17 10,00 10,25
7,500 13,78 8,49 9,50 291 0,0 345 10,92 11,05 11,17 10,00 10,25
7,625 14,03 8,62 9,75 291 0,0 345 11,17 11,30 11,42 10,25 10,50
7,750 14,03 8,74 9,75 291 0,0 345 11,17 11,30 1142 10,25 10,50

*Dodac 0,40" dla minimalnej dtugosci pierwszej przeszkody
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4.0 PRZYGOTOWANIE DO MONTAZU

4.1 Sprzet

0,13 mm

— 0,005" ﬁ

3,2 ym T
125 " A @

Jezeli to mozliwe, umiesci¢ koncédwke czujnika zegarowego

na koncu tulei lub na wypustce watu, aby zmierzy¢ luz osiowy.
Mozna takze poruszac watem wzdtuz osi. Jeslitozyska sq w dobrym
stanie, luz osiowy nie powinien przekracza¢ 0,13 mm (0,005").

Jezeli to moZliwe, przymocowac czujnik zegarowy do watu i powoli
obracac¢ wskaznik i wat, odczytujac bicie powierzchni czotowej
komory dtawnicy. Niewspdtosiowo$¢ powierzchni czotowej komory
dfawnicy wzgledem watu nie powinna przekracza¢ 0 005 mm TIR
na mm (0,005 cala na cal) srednicy watu.

Powierzchnia czotowa komory dtawnicy musi by¢ wystarczajaco
plaska i gtadka, aby uszczelni¢ dtawnice. Szorstkos¢ powierzchni
powinna wynosi¢ maksymalnie 3,2 mikrona (125 mikrocali) Ra dla
uszczelek i 1,14 mikrona (45 mikrocali) Ra dla O-ringdéw. Powierzchnie
styku pomp dwudzielnych powinny zostac zeszlifowane na ptask.
Komora dfawnicy musi by¢ czysta i gtadka na catej dtugosci.

1,14 pm
—_ 45"

VAR N]=C:

T 4+ 0,05 mm
2 ~ 0,002"

(%))
< o

LA

l@'

Usunac wszystkie ostre narozniki, zadziory i zadrapania watu,
zwiaszcza w miejscach, gdzie O-ringi bedg sie slizgac. W razie
potrzeby wypolerowa¢ do gtadkosci 1,14 mikrona (45 mikrocali).
Sprawdzi¢, czy Srednica watu lub rekawa miesci sie w granicach
0,05 mm (0,002") wartosci nominalnej.

Czujnikiem zegarowym zmierzy¢ bicie watu w miejscu przysztego
zamontowania uszczelnienia. Bicie nie moze przekroczy¢ 0,001 mm
TIR na milimetr (0.001 cala TIR na cal) $rednicy watu.

&® CHESTERTON.
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4.0 PRZYGOTOWANIE DO MONTAZU c.d.

4.2 Dzielone mechaniczne uszczelnienie
kompaktowe XL 442C

Sprawdzi¢ opakowanie uszczelnienia i czy zawartosc nie jest
uszkodzona lub jej brak.

Sprawdzi¢ wymiary dopasowania uszczelnienia w Tabelach 11 2,
aby mie¢ pewnos¢, ze sprzet, ktéry ma byc uszczelniony, ma
wymagane wymiary.

Zapisa¢ numer pozydji i nazwe uszczelnienia, podane na etykiecie,
aby moc je podawac podczas kontaktowania sie z dziatem
Chesterton Application Engineering.

Montaz jest prosty, pod warunkiem, Ze czesci sg ostroznie
przenoszone i montowane. Podczas wszystkich tego rodzaju pracach
rece muszg by¢ czyste. Czesci muszg by¢ ukfadane na wczesdniej
przygotowanej czystej powierzchni.

UWAGI:

- Potowki dtawnicy i obejmy obrotowej sa dopasowane parami
o tym samym numerze wybitym na kazdej potdwce; potdwki
powierzchni czotowych sg dopasowanymi parami; mieszanie
sktadnikow z réznych uszczelnien spowoduje uszkodzenie
uszczelnienia.

- Thuste odciski palcéw na powierzchniach uszczelnienia, czasteczki
brudu na powierzchniach czotowych uszczelnienia/dzielonych
potéwek lub Zle dopasowane powierzchnie dzielonych potéwek
moga powodowac nieszczelnosc. Nie taczy¢ potdwek zespotu
przed wiasciwym montazem. Moze dojs¢ do uszkodzenia
ptaszczyzn dzielonych potéwek pierscienia uszczelniajacego.

WYMAGANE DO MONTAZU
(Poszczegdlne pozycje dostarczane sq z uszczelnieniem):

+ Klucze imbusowe

« Smar

- Chusteczki czyszczace
+ Przektadki montazowe
+ Klucz grzechotkowy

- Narzedzia montazowe

&®» CHESTERTON.
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4.0 PRZYGOTOWANIE DO MONTAZU c.d.

2x

N A

Wyjq¢ uszczelnienie z opakowania i potozy¢ na czystej
powierzchni roboczej. Sprawdzic, czy przektadki montazowe
sq osadzone na zewnetrznym obwodzie potowek obejmy
obrotowej. Wazne: NIE przykleja¢ zadnych o-ringéw,
pétuszczelek obejmy ani dawnicy!

Wykreci¢ wkrety obejmy obrotowej i oddzieli¢ potowki obejmy
obrotowej.

n Uszczelka obejmy

Wkret
dociskowy

2x

Uszczelki obejmy muszq by¢ nasmarowane i osadzone
w rowkach. Wazne: Wszystkie wkrety dociskowe nie mogq
wystawac do wnetrza.

Wykreci¢ wkrety z tbem walcowym dfawnicy i oddzieli¢
potéwki dfawnicy.

Transportowy
zespot przektadki

Wazne! Wymontowac cafy transportowy zespét przektadkowy
z kazdej potéwki obejmy, pociqgajqc za zaczep. Zachowac

do wykorzystania w przysztosci. Ostroznie: Nie naciska¢

na powierzchnie obrotowe. W takim przypadku ponownie
zamontowac przektadki transportowe.

Z kazdej potéwki dtawnicy zdemontowac przektadki
transportowe kazdej potéwka dtawnicy.

Uszczelki diawnicy muszq byc sq nasmarowane
i osadzone w rowkach.

i E— A=B .

Uszczelka o-ring watu obejmy obrotowej musi by¢ prawidfowo
osadzona w rowku z obydwoma koricami wystajqcymi
réwnomiernie. Natozy¢ smar na o-ring watu tylko w miejscu
jego styku z watem.

Korice obrotowej powierzchni czotowej uszczelki o-ring muszq
znajdowac sie na tej samej ptaszczyznie, ale nie ponizej,

z powierzchniami czotowymi dzielonych potéwek. Wcisngc
korice o-ringow, jesli wystajq poza powierzchnie czotowe
dzielonych potowek.

Korice obrotowej powierzchni czotowej uszczelki stacjonarnej
o-ring muszq znajdowac sie na tej samej ptaszczyznie, ale nie
ponizej, z powierzchniami czotowymi dzielonych potéwek.
Ostroznie wcisnqc korice o-ringdw, jesli wystajq poza
powierzchnie czotowe dzielonych potéwek. Przygotowanie
zakoriczone; mozna przejs¢ do montazu uszczelnienia.

Sprawdzic, czy obrotowe uszczelki o-ring sq umieszczone

w zaczepie uszczelki o-ring obejmy. Jesli o-ringi nie znajdujq
sie w zaczepie obejmy, nalezy ponownie zamontowac
przektadki transportowe.

&® CHESTERTON.
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5.0 MONTAZ USZCZELNIENIA

o 4 4 £ i
Wat urzqdzenia nalezy oczysci¢ i nasmarowac przed Potqczyc ze sobq potéwki zespotu obejmy obrotowej na Kluczem imbusowym naprzemiennie dokrecac wkrety z them
zamontowaniem obejmy obrotowej. Natozyc dostarczony wale, zaczepiajqc kotki. Ostroznie: NIE uzywac przektadek walcowym obejmy, aby obejma przesuwata sie wzdtuz watu.
smar tylko na powierzchnie czotowe potéwek. Nie naktadac montazowych obejmy jako uchwytéw. Uwaga: Jesli nie Ostroznie: Nalezy uwazac, aby nie obracac obejmy obrotowej
smaru na koricéwki o-ringdéw. Ostroznie: Czqsteczki brudu mozna obrdcic recznie watu, linia podziatu obejmy nie nawale.
na powierzchniach potéwek uszczelnienia mogq powodowac powinna by¢ zréwnana z liniq podziatu dtawnicy (patrz
nieszczelnos¢. Nie obracac obejmy obrotowej na wale czynnos¢ 111 16).

podczas czynnosci od 2 do 4, poniewaz moze to prowadzi¢ do
nieszczelnosci watu i/lub uszkodzenia powierzchni czotowej.

Popchnqc zespét obejmy tak, aby plastikowe przektadki (27) Szczeliny na potéwkach obejmy powinny byc réwne Usunqc¢ przektadki montazowe i zachowa¢
montazowe zetknely sie z powierzchniq komory dtawnicy. po obu stronach. je do wykorzystania w przysztosci.
Kluczem imbusowym naprzemiennie dokrecac wkrety

z{bem walcowym obejmy (patrz Tabela 3 - Momenty

obrotowe dokrecania wkretéw obejmy). Upewnic sie,

Ze szczeliny obejmy sq réwne po obu stronach (patrz

czynnosc 5). Ostroznie: NIE naciskac bezposrednio na

powierzchnie uszczelnienia.

Naprzemiennie d‘?k’ ecic 4 $ruby dociskowe obej’m'y Dostarczonq Sciereczkq oczysci¢ powierzchnie obrotowg, Natozy¢ dostarczony smar tylko na stacjonarne powierzchnie
(2na PO'O‘{V‘? obe/my) (P‘"’: 2 Tabela 3 - Wartosci momentu szczegdlnie na powierzchniach potéwek. Ostroznie: czotowe potéwek. Nie naktadac smaru na koricéwki o-ringéw.
dokrecania wkretéw obejmy). Nie naciska¢ na powierzchnie uszczelnienia — moze to Ostroznie: Czqsteczki brudu na powierzchniach potéwek
spowodowac niewspétosiowosc powierzchni uszczelnienia. uszczelnienia mogq powodowac nieszczelnosc.
Tabela 3
Wartosci momentow dokrecania wkretéw obejmy
125 mmdo 195 mm WKRET Z £BEM
WKRET DOCISKOWY OBEJMY
(4,875" do 7.750") WALCOWYM* OBEJMY E
36,8 Nm 5,7-6,8 Nm
MOMENT DOKRECANIA (27 ft-Ibf) (50-60 in-Ibf)
ROZMIAR KLPCZA 5/16" 3Imm
(w zestawie)

Dostarczonq Sciereczkq oczyscic¢ powierzchnie stacjonarng,
szczegdlnie na powierzchniach potéwek. Zalecane maksimum
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5.0 MONTAZ USZCZELNIENIA c.d.

“\ & . F e
Ustawic szczeliny dfawnicy okofo 90 stopni od potéwek

obejmy obrotowej. Sprawdzic, czy wszystkie narzedzia
montazowe dtawnicy (6x) sq prawidfowo zamontowane.

Naprzemiennie dokreci¢ wkrety z tbem zmniejszonym
diawnicy z podanym momentem obrotowym

(patrz Tabela 4 - Wartosci momentéw dokrecania
wkretow dfawnicy).

Zamontowac i naprzemiennie dokrecac wkrety komory
dtawnicy zalecanym momentem obrotowym (patrz
Tabela 4 - Wartosci momentéw dokrecania wkretow
dtawnicy). Uwaga: Mozna usunqc do (4x) narzedzi plyt
sprezynowych, jesli przeszkadzajq w montazu srub
komory dtawnicy.

g .. ¥.
2ANZ\T

Montaz uszczelnienia zakoriczony (patrz URUCHOMIENIE
URZADZENIA).

12

a A

Narzedzie
montazu °°** P>
diawnicy

A E il e
Ustawic pierwszq potowke dtawnicy pod kqtem prostym,
przesuwajqc jej narzedzia montazowe po powierzc
hni komory dtawnicy, upewniajqc sie, ze nieruchoma
Ppowierzchnia nie styka sie z powierzchniq obrotowg.

Ostroznie wyjqc narzedzie montazowe (6x) dtawnicy,
uwazajqc, aby nie przemiescic¢ uszczelki komory dtawnicy.
Zachowac narzedzie montazowe dtawnicy do wykorzystania
w przysztosci.

-

Wyjqc (8x) narzedzia z ptytami sprezynowymi i zachowac je do
wykorzystania w przysztosci.

Tabela 4

Umiesci¢ drugq potéwke dfawnicy pod kqtem prostym
w odpowiednim potozeniu wzgledem narzedzia
montazowego dfawnicy tak, aby kotki i Sruby komory
dfawnicy byty zazebione.

Jesli to mozliwe, obrécic¢ dtawnica razem z watem podczas
osiowania otworéw na wkrety dtawnicy z otworami na wkrety
komory dtawnicy (patrz czynnos¢ 11).

Dostarczonym kluczem gwiazdkowym naprzemiennie
dokrecac sruby plyty sprezynowej w trzech (lub wiecej)
przejsciach do koricowego momentu obrotowego (patrz
Tabela 4 - Wartosci momentu dokrecania wkretow dfawnicy).
Uwaga: Nie dokrecac catkowicie srub plyty sprezynowej w
jednym przejsciu.

Wartosci momentéw dokrecania wkretéw diawnicy

125 mmdo 195 mm
(4,875" do 7.750")

(w zestawie)

WKRET Z £LBEM
WYPUKLYM DLAWIKA

23 -34Nm
MOMENT DOKRECENIA (17 - 25 fi-lbf)
ROZMIAR KLUCZA 5/8"

. SRUBY PLYTY
*
SRUBY DLAWNICY SPREZYNOWE)
27 - 40Nm 45-62Nm
(20 - 30 ft-Ibf) (40 — 55 in-Ibf)
— 10 mm

*Wartosci typowe: Moment obrotowy niezbedny do osadzenia uszczelki komory dfawnicy zmienia sie w zaleznosci od zastosowania.
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5.0 MONTAZ USZCZELNIENIA c.d.

5.1 FILMZ MONTAZU 442C

Aby obejrze¢ film instruktazowy dotyczacy montazu,

trzeba zeskanowac kod QR urzadzeniem mobilnym

lub przejs¢ do firmowej strony internetowej pod adresem
www.chesterton.com/442C_Videos i klikng¢ potrzebny film.

[=] % [=]
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6.0  ODBIOR I URUCHOMIENIE URZADZENIA

1. Jesli to mozliwe, obréci¢ wat recznie, aby nie byto styku metalu prawidtowego montazu oraz powierzchnie pod katem odpryskéw,
z metalem w obrebie uszczelnienia. Mozna wystapi¢ niewielki zadrapan i prawidtowego zosiowania.
opdr z powodu powierzchni uszczelnienia i przyciskow
centrujqcych, ale wat povvinien Sie swobodnie obracaé. W sprawach dotyczqcych uszczelnieri dzielonych nalezy zwracac sie do dziatu Mechanical Seal

Application Engineering firmy Chesterton.
2. Przymocowac do uszczelnienia odpowiednie urzadzenia
hydrauliczne i ochrony $rodowiska. Przed rozruchem podjac
niezbedne srodki ostroznosci i przestrzega¢ normalnych procedur
bezpieczeristwa..

3. W zaleznosci od tego, jak ostroznie obchodzono sie

7 podzespotami uszczelnienia podczas montazu, uszczelnienia
dzielone moga wykazywac nieszczelno$¢ podczas uruchamiania.
Na przyktad ttuste odciski palcow na powierzchniach czotowych
lub nieréwne podziaty tych powierzchni moga powodowac
nieszczelno$¢. Ten rodzaj nieszczelnosci zwykle zmniejsza sie

i ulega likwidacji z uptywem czasu. Jesli nieszczelno$¢ utrzymuje
sie na statym poziomie, sprawdzi¢ o-ringi i uszczelki pod katem

7.0  WYtACZENIE Z EKSPLOATACIJI | WYtACZENIE URZADZENIA

Zapewnic izolacje elektryczng urzadzenia. Jezeli urzadzenie

byto uzywane do cieczy trujacych lub niebezpiecznych, przed
rozpoczeciem pracy zadbac o nalezytg dekontaminacje. Pompa
musi by¢ odizolowana, a komora dtawnicy musi by¢ oprézniona
z cieczy i bez nadcisnienia. Wymontowac¢ uszczelnienie dzielone
442C wykonujac czynnosci w odwrotnej kolejnosci niz podczas
montazu. Podczas utylizowania uszczelnienia nalezy przestrzegac
wszelkich lokalnych przepiséw i wymogéw dotyczacych utylizacji
lub recyklingu réznych podzespotéw.

8.0  CZESCIZAMIENNE

Stosowac tylko oryginalne czesci zamienne firmy Chesterton.
Uzywanie innych czesci niz oryginalne stwarza ryzyko usterek,
zagrozenie dla ludzi i sprzetu oraz powoduje uniewaznienie
gwarandji.

Zestaw czesci zamiennych mozna naby¢ w firmie Chesterton,
powotujac sie na zarejestrowane dane uszczelnienia ze strony
tytutowe).

&®» CHESTERTON.
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9.0 KONSERWACJA I NAPRAWA USZCZELNIENIA

Wiaéciwie zamontowane i uzytkowane uszczelnienie mechaniczne
wymaga niewielu czynnosci konserwacyjnych. Zaleca sie okresowe
sprawdzanie szczelnosci. Sprawdzac réwniez moment dokrecania
Srub plyty sprezynowej (zgodnie z Tabelg 4 — Wartosci momentu
dokrecania $rub dtawnicy). Podlegajace zuzyciu czesci uszczelnienia
mechanicznego, na przyktad powierzcie czotowe, o-ringi, itp.,,

Co pewien czas wymagaja wymiany. Gdy uszczelnienie jest
zamontowane i uzytkowane, konserwacja nie jest mozliwa. Dlatego
zaleca sie posiadanie zapasowego uszczelnienia lub zestawu czesci
zamiennych w celu szybkiej naprawy.

1. Tylko dtawnica, ptyta sprezynowa i obejma obrotowa sg ponownie
uzywane. Ostroznie: Diawik, ptyta sprezynowa, obejma obrotowa,
potéwki z powierzchniami czofowymi i o-ringi sg dopasowanymi
parami. Nie wolno mieszac potowek z réznych uszczelnien, poniewaz
spowoduje to uszkodzenie uszczelnienia.

2x

2. Do odbudowy, oprocz kluczy, smaru i $ciereczek czyszczacych,
potrzebne beda nastepujace elementy:

- Szczypczyki (do wymontowania przyciskdw centrujgcych)

- Plastikowy mifotek miekki lub mtotek zwykty (do wymiany
przyciskow centrujacych)

+ Rozpuszczalnik do czyszczenia (Srodek czyszczenia powierzchni
elastomeru/uszczelek)

- Zatwierdzony przez zaktad $rodek przeciwzatarciowy

3. Zwracac uwage na stan czesci, w tym powierzchni elastomerowych
i sprezyn dtawnicy. Przed ponownym montazem uszczelnienia nalezy
zanalizowac przyczyne usterki i usunac ja, jesli to mozliwe.

4. Wyczyscic wszystkie powierzchnie elastomerowe i uszczelki
rozpuszczalnikiem czyszczacym.

Przygotowac czystq powierzchnie roboczq do demontazu
i odbudowy uszczelnienia.

Usunq¢ uszczelki obejmy obrotowej.

Usung¢ potowki o-ringéw watu.

Usungq¢ potéwki obrotowe (2x), naciskajqgc na koniec
powierzchni czofowej i wysuwajqc z potéwki obejmy
obrotowej. Na potowie z uchwytem zdjqc obrotowy pierscieri
uszczelniajqcy. Nie popychac go, poniewaz pierscieri
uszczelniajqcy peknie.

Usung¢ potéwki o-ringéw obrotowej powierzchni czofowej.

Usung¢ wkrety dociskowe z obejmy obrotowej.

Usunqc sruby dociskowe z tbem walcowym z potéwek obejmy.
obejmy obrotowej.

Usunqc przyciski centrujqce (6x) z zewnetrznego obwodu

Wymontowac tunel napedu z uchwytu obejmy.

&® CHESTERTON.
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9.0 KONSERWACJA I NAPRAWA USZCZELNIENIA c.d.

Usunqc (6x - 8x) ustalacze sprezynowe z potowek dtawnicy.
Uwaga: Po usunieciu ostatniego ustalacza mozna zdjqé
nieruchomy pierscieri uszczelniajqcy.

Wyjqc uszczelke komory diawnicy z wneki dtawnicy. Usunqc
wszelkie pozostatosci kleju.

sprezynowq z dfawikiem. Zdjqc¢ potowki plyty sprezynowej
z potéwek dfawnicy.

Wymontowac sprezyny srubowe z dtawnicy i sprezyny
z potéwek plyty sprezynowej. Sprezyny mozna wymontowac
wybijajqc z ptyty sprezynowej matym miotkiem o potowie
wewnetrznej Srednicy.

Usungc (8x) sruby z tbem szesciokqtnym, ktére tqczq plyte

Wykrecic wkrety ztbem walcowym dfawnicy. Na dtawiku,
obejmie i ptycie sprezynowej nie mogq sie znajdowac zadne
zanieczyszczenia, smar i uszkodzenia.

W razie koniecznosci, szczypczykami podniesc tunel napedu
izamontowac na uchwycie obejmy. Tunel napedu musi by¢
catkowicie osadzony na uchwycie.

Wyjqc wszystkie elementy zestawu czesci zamiennych
z opakowania i umiescic na czystej powierzchni roboczej.

Zamontowac nowe przyciski centrujqce (6x) na zewnetrznym
obwodzie obejmy obrotowej.

Wazne: Przyciski muszq by¢ catkowicie osadzone bez
deformacji ani pekniec odstonietych gtéwek.

Nasmarowac gwinty zalecanym srodkiem przeciwzatarciowym
iwkrecic sruby z tbem walcowym obejmy a potéwce obejmy
obrotowej.

Nasmarowac gwinty zalecanym srodkiem przeciwzatarciowym
iwkreci¢ nowe Sruby ustalajqce (4x) obejmy obrotowej.
Wazne: Przed zamontowaniem obejmy obrotowej na wale/
tulei upewnic sie, ze wkrety dociskowe nie wystajq poza
wewnetrznq Srednice.
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9.0 KONSERWACJA I NAPRAWA USZCZELNIENIA c.d.

2x

2x

Natozy¢ cienkq warstwe smaru i zamontowac potowki
o-ringu watu w potowkach obejmy obrotowej. O-ringi muszq
wystawac réwnomiernie z obu potéwek obejmy. (Patrz
czynnos¢ 9 na stronie 8).

2x

Zamontowac¢ potdwki powierzchni obrotowej

w potdwkach obejmy obrotowej Wazne: Nacisna¢
recznie, aby osadzi¢ powierzchnie obrotowag

w potdwkach obejmy, jednoczesnie dociskajac
plastikowa przektadke i wystajacy pierscieri o-ring,

by zapewni¢ utrzymanie pofozenia o-ringu. Zosiowac
szczeling na obejmie obrotowej z uchwytem na obejmie
obrotowey.

Zamontowac przektadki (27) montazowe obejmy obrotowej
na zewnetrznym obwodzie potéwek obejmy.

Zamontowac obrotowe przektadki transportowe

w potowkach obejmy obrotowej, aby utrzymac obrotowy
o-ring w miejscu. Przektadki powinny byc zosiowane, jak
pokazano.

Korice obrotowego o-ringu muszq znajdowac sie na tej samej
ptaszczyZnie co powierzchnie czofowe potowek. Wcisngc
korice o-ringdw, jesli wystajq poza powierzchnie czotowe
dzielonych potéwek.

Natozy¢ cienkq warstwe smaru i zamontowac potowki
obrotowego o-ringu w potéwkach obejmy obrotowej.

Natozy¢ cienkg warstwe smaru i zamontowac uszczelki
obejmy obrotowe (1 na potéwke obejmy).

2x

Oczysci¢ potowki powierzchni obrotowej Sciereczkq
do czyszczenia. Odtozy¢ potéwki obrotowe na bok.

Zamontowac sprezyny (6x — 8x) w szczelinach na plycie
sprezynowej. W razie potrzeby uzyé miotka z plastikowa
koricdwka, aby upewnic sie, ze sprezyny sg na swoim
miejscu.

Dosunqc do siebie potéwki dtawnicy. Po oderwaniu podktadu
ochronnego osadzic jednq uszczelke w pofowie we wgfebieniu
dfawnicy, upewniajqc sie, ze odciety koniec pozostawia
szczeline przed podziatem potéwek, jak pokazano. Umiesci¢
drugq potowe uszczelki we wgtebieniu dtawnicy, upewniajqc
sie, ze przylega do Scietych koricow pierwszej potowy.

Zamontowac (8x) sprezyn srubowych (15) w niegwintowanych
potéwkach dtawnicy. Uwaga: Otwory réwniez zosiowac
z plytkimi szczelinami w diawiku.

Zamontowac potéwki plyty sprezynowej na potéwkach
dtawnicy uzywajqc srub plyty sprezynowej (8x) i narzedzi
montazowych plyty sprezynowej (8x) na potéwke dfawnicy.
Palcami dokrecic sruby plyty sprezynowej, aby utrzymac
narzedzia montazowe na miejscu.
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9.0 KONSERWACJA I NAPRAWA USZCZELNIENIA c.d.

Wkreci¢ wkrety z tbem walcowym dtawnicy w potowki Natozy¢ cienkq warstwe smaru na stacjonarne potéwki Zamontowac potéwki powierzchni stacjonarnych

dfawnicy (2x). Uwaga: Wkrety z tbem walcowym dfawicy sq o-ringéw i zamontowac w potéwkach dtawnicy. Szczeliny w potéwkach dtawnicy, wktadajqc sprezyny w nieruchome
wkrecane na jednym koricu kazdej potéwki dfawnicy, o-ringéw muszq wystawac réwnomiernie po obu stronach. szczeliny.

na koricach z dala od gniazda sruby montazowej.

Potéwka ze stacjonarnq powierzchniq zamontowana Zamontowac ustalacze sprezynowe (6x — 8x) w potéwkach Zamontowany ustalacz sprezynowy.
w potdwce dtawnicy. Wazne: Sprawdzic, czy szczeliny dtawnicy, trzymajqc nieruchomq potowe pierscienia
o-ringéw nadal wystajq réwnomiernie po obu stronach. uszczelniajqcego w diawnicy.

Korice stacjonarnego o-ringu muszq znajdowac sie na tej Natozyc cienkq warstwe smaru na uszczelki dtawnicy Dostarczongq Sciereczkq oczyscic¢ potéwki powierzchni

samej ptaszczyznie co stacjonarne powierzchnie czofowe i zamontowac w rowkach potowek dtawnicy. Uwaga: stacjonarnej, szczegdlnie na powierzchniach i przy szczelinach
potowek. Wcisnqgc korice o-ringow, jesli wystajq poza Uszczelki diawnicy muszq by¢ zamontowane na koricu dzielgcych potowki.

powierzchnie czotowq potéwek. dfawnicy, gdzie wystaje uszczelka czotowa komory dfawnicy.

Zamontowac (6x) narzedzia montazowe dfawnicy (25) Podzespoty uszczelnienia sq gotowe do montazu. Przejs¢
w otworach na zewngqtrz potéwek dtawnicy, w poblizu do instrukcji montazu uszczelnienia.
uszczelki komory dftawnicy.
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9.0 KONSERWACJAINAPRAWA USZCZELNIENIA c.d.

9.1 FILM Z INSTRUKCJA NAPRAWY USZCZELNIENIA 442C

Aby obejrze¢ film dotyczacy naprawy modelu 442C, trzeba zeskanowac
kod QR urzadzeniem mobilnym lub przejs¢ do firmowej strony
internetowej pod adresem www.chesterton.com/442C_Videos i klikna¢
potrzebny film.

[=] % [=]
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9.2 ZWROT USZCZELNIENIA DO NAPRAWY |
WYMAGANIA DOTYCZACE KOMUNIKOWANIA ZAGROZEN

Wszelkie dziatajace uszczelnienia mechaniczne zwrécone do firmy
Chesterton muszg by¢ zgodne z naszymi wymaganiami dotyczacymi
informowania o zagrozeniach. Trzeba zeskanowac kod QR urzagdzeniem
mobilnym lub przejs¢ na firmowa strone
www.chesterton.com/Mechanical_Seal_Returns, na ktérej podano
informacje o wymaganiach dotyczacych zwrotu uszczelnier do naprawy
lub analizy.

Ok ;400

, CHESTER ToN DYSTRYBUTOR: Certyfikaty ISO Chesterton sq dostepne na stronie www.chesterton.com/corporate/iso
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